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Patentanspruche 



1/ Verfahren zum Aufbringen eines Oberzugs auf Zink und Zink 
legierungen enthkltende Oberf lichen von Formkc3rpern , dadurch 
gekennzeichnet , dafi die Formk6rper einer Wasserdampf- oder 
Wasserdampf enthaltenden Atmosphare bei einem Druck von 0,1 
bis 40 atU und bei Temperaturen von 105 bis 2 50°C ausgesetzt 
werden. 



2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet , daft der 
Wasserdampf teilweise durch Kohlendioxid ersetzt wird. 

3. Verfahren nach den Ansprttchen 1 und/oder 2, dadurch gekenn - 
zeichnet , dafi der Wasserdampf oxidierende Stoffe wie N0 2 , HNOg, 
^2 0 2 oder <^ergleichen enthSlt. 

H . Verfahren nach einem oder mehreren der Ansprtlche 1 bis 3, 
dadurch gekennzeichnet , dafi der Wasserdampf geringe Mengen an 
Halogenen enth^lt . 

5. Verfahren nach einem oder mehreren der AnsprUche 1 bis U , 
dadurch gekennzeichnet , dafi der Wasserdampf htthere gesSttigte 
und ungesattigte CarbonsSUiren von C 15 bis C 2Q von Spuren bis 
10 % enthiilt. 
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Verfahren zurn Aufbringen eines Oberzugs auf 
Zink und Zinklegierungen enthaltende Oberflachen 



Gegenstand der Erfindung ist ein Verfahren zurn Aufbringen 
eines Oberzugs auf Zink und Zinklegierungen enthaltende 
Oberflachen von Formkorpern. 

Unter normalen atmospharischen Bedingungen bilden sich 
auf Zink enthaltenden Oberflachen schutzende Deckschichten 
aus Zinkoxid und basischem Zinkcarbonat aus. Die Bildung 
dieser Deckschichten benotigt bei einer Atmosphare mit 
75 % relativer Luftfeuchte etwa drei Tage. Die Ausbildung 
solcher Deckschichten wird jedoch verzogert bzw. verhindert 
durch den Gehalt der Luft an Verunreinigungen, besonders 
an Schwefeldioxid , so daft es zu Korrosionserscheinungen 
komnvt. Die Korrosion von Zink bzw, Zinklegierungen ist 
praktisch proportional dem Schwe f eldioxidgehalt der Luft 
sowie der Zeit, in der die relative Luftfeuchte £ 80 % 
ist. Die Gefahr der Schwef eldioxidkorrosion besteht 
insbesondere in GroBstadten und Industriegebieten . Eine 
starke Korrosion wird ferner durch Schwitzwasserbildung 
verursacht, wenn nicht genugend Luftzutritt und bzw. 
zwischen den Konstruktionselementen aus Zink bzw. Zink- 
legierungen moglich ist. Hinzu kommt h^ufig die Korrosion 
im Kontakt mit noch nicht ausgetrocknetem Zement, Mortel 
Oder anderen Baustoffen. 

Es ist deshalb in zahlreichen Fallen aus korrosions- 
technischen GrUnden und gleichzeitig auch aus ^sthetischen 
Griinden eine Oberf lachenbehandlung erf orderlich. Die 
technischen Vorteile einer solchen Behandlung bestehen 
in der Vereinheit lichung der Deckschichtbildung und 
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Verfahren zum Aufbringen eines Uberzugs auf 
Zink und Zinklegierungen enthaltende Oberflachen 



Gegenstand der Erfindung ist ein Verfahren zum Aufbringen 
eines Oberzugs auf Zink und Zinklegierungen enthaltende 
Oberflachen von Formkorpern. 

Unter normalen atmosph&rischen Bedingungen bilden sich 
auf Zink enthaltenden Oberflachen schutzende Deckschichten 
aus Zinkoxid und basischem Zinkcarbonat aus. Die Bildung 
dieser Deckschichten benotigt bei einer Atmosphare mit 
75 % relativer Luftfeuchte etwa drei Tage. Die Ausbildung 
solcher Deckschichten wird jedoch verzogert bzw. verhindert 
durch den Gehalt der Luft an Verunreinigungen, besonders 
an Sclwef eldioxid , so daft es zu Korrosionserscheinungen 
konunt. Die Korrosion von Zink bzw. Zinklegierungen ist 
praktisch proportional dem Schwef eldioxidgehalt der Luft 
sowie der Zeit, in der die relative Luftfeuchte £ 80 % 
ist. Die Gefahr der Schwef eldioxidkorrosion besteht 
insbesondere in Grofistadten und Indus triegebieten . Eine 
starke Korrosion wird ferner durch Schwitzwasserbildung 
verursacht, wenn nicht genilgend Luftzutritt und bzw. 
zwischen den Konstruktionselementen aus Zink bzw. Zink- 
legierungen moglich ist. Hinzu konunt h^ufig die Korrosion 
im Kontakt mit noch nicht ausgetrocknetem Zement , Mortel 
oder anderen Baustoffen. 

Es ist deshalb in zahlreichen Fallen aus korrosions- 
technischen GrUnden und gleichzeitig auch aus asthetischen 
GrQnden eine Oberf lMchenbehandlung erf orderlich. Die 
technischen Vorteile einer solchen Behandlung bestehen 
in der Vereinheit lichung der Deckschichtbildung und 
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einer Verhinderung der Korrosion. Durch Oberflachen- 
behandlung laftt sich eine gleichmaftige Farbwirkung 
erzielen, die aus asthetischen Grunden oftmals sehr 
erwiinscht ist. 

Als Verfahren zur chemischen Passivierung von aus Zink 
bzw. Zinklegierungen bestehenden Oberflachen werden 
neben der galvanischen Oberf lachenbehandlung in relativ 
groftem Umfang das Chromatieren und Phosphatieren ange- 
wendet. Beim Chromatieren werden die gereinigten und 
vorbehandelten Oberflachen nit verdunnter Chromsaure 
Oder Chromatl6sungen behandelt. Diesen LSsungen werden 
in bestimmten Mengen anorganische Sauren Oder Salze 
zugesetzt, urn bestimmte Farbt5ne und Schichtdicken 
zu erzielen. Die so behandelten Oberflachen zeigen 
Farbtone von schwachgelb bis olivbraun. Die aus 
Chromhydroxid und basischem Chrom ( III )-Chromat be- 
stehenden Deckschichten haben eine Dicke von < 1 pm bis 
etwa 5 jjuiw 

Da die beim Chromatier verfahren anfallenden Abwasser 
einen negativen EinfluB auf die Umwelt ausUben, sind 
vergleichsweise hohe Kosten fur die Aufbereitung der 
chrom- bzw. chromathaltigen Abwasser notig. 

Die Phosphatierung kann nach entsprechender Vorbe- 
handlung im Phosphorsaurebeiz- oder schichtbildenden 
Phosphatierungsverfahren erfolgen. Die Schichtdicke 
der Phosphatilberziige schwankt im allgemeinen zwischen 
2 bis 15 yum. Die vorgenannten Verfahren sind, bedingt 
durch die vergleichsweise zahlreichen Verfahrens- 
schritte, mit einem beachtlichen Auf wand verbunden. 
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Die vorliegende Erfindung hat sich deshalb die Aufgabe 
gestellt, ein Verfahren zum Aufbringen von OberzQgen 
auf Zink und Zinklegierungen enthaltende Oberflachen 
zu entwickeln, durch das bei verhaltnism£Big geringem 
Aufwand gleichmafiige und gleichf arbige Decksehichten 
erzielt werden. 

Die Losung dieser Aufgabe besteht darin, daB solche 
Oberflachen von Formkorpern einer Wasserdampf- Oder 
Wasserdampf enthaltenden Atmosphare bei einem Druck 
von 0,1 bis atU und Temperaturen von 105 bis 2 50°C 
ausgesetzt werden. Dadurch konunt es zur Ausbildung 
von Zinkoxid- und Zinkhydroxid-Deckschichten. 

Im Rahmen der Ausgestaltung des erf indungsgemcLBen 
Verfahrens ist es moglich, Wasserdampf teilweise durch 
CO^ zu ersetzen, so daft es zu der von der naturlichen 
Bewitterung her bekannten vorteilhaf ten Bildung des 
Zinkhydrocarbonats kommt . 

Nach einem weiteren Merkmal der Erfindung enthMlt der 
Wasserdampf oxidierende Stoffe wie MO^* HNO^ , **2°2 oder 
dergleichen, wodureh die Oxidation der Oberflachen 
beschleunigt wird. 

Es kann zweckmaftig sein , die zu beschichtende Ober- 
flache fur den Oxidationsangrif f dadurch zu aktivieren, 
daft der Wasserdampf geringe Mengen an Halogenen, die 
vor der einsetzenden Oxidation verbraucht sind, 
enthalt • 

Zur Herstellung korrosions fester Decksehichten werden 
dem zu verdanipf enden Wasser bzw. dep. Wasserdampf nach 
einem besonderen Merkmal der Erfindung hShere gesMttigte 
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Oder ungesMttigte Carbonsauren von C 15 bis C 2Q wie z.B. 
OlsMuren, StearinsSuren oder dergleichen zugesetzt, wobei 
oft Spuren geniigen und mehr als 10 % selten notwendig sind. 
Diese Mittel reagieren im homogenen Gemisch mit Wasserdampf 
und crzeugen an der Oberfiache wasserabstoftende Filme. 

Die Farben der Deckschichten werden weitgehend durch die im 
Zink enthaltenden Legierungsbestandteile bestimmt. So ent- 
stehen helle bis dunkelgraue Deckschichten auf Zinklegierun- 
gen mit beliebigen Gehalten an gegenUber Zink unedleren Me- 
tallen, wie Aluminium sowie Gehalten an Titan, Vanadium, 
Chrom, Zirkonium, Cadmium und Magnesium, die als Hydroxide 
in die Zinkatschicht eingebaut werden. 

Eine besondere Verdichtung der Deckschichten erreicht man 
bei gleichzeitiger Dunkelgrau- bis SchwarzfHrbung, wenn die 
die Oberfiache des FormstUcks bildende Zinklegierung gegen- 
Uber dem Zink edlere als Hydroxide in die Zinkatschicht ein- 
gebaute Metalle wie Kupfer, Nickel oder Mangan enthSlt. 

In dem nachfolgenden Ausf tthrungsbeispiel sind mehrere mit 
Zinkblechen von 0,8 mm Dicke und unterschiedlicher Zusam- 
mensetzung durchgef ilhrte Versuche und die dabei erzielten 
Ergebnisse dargestellt: 
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Zusammensetzung 
Cu Ti Al 


Rest 


Behandlung 


Aussehen 






• 


Feinzink 


2 h, 1 atu, 
120°C 


hellgrau 


0,15 


0,1 


- 


Feinzink 


2 h, 2 atu, 
Zusatz 

Stearinsaure 


schwarz, glatt, 
Filmbildung 


0,15 


0,1 




Feinzink 


2 h, 16 atQ, 
200°C 


dickere schwarz 
graue Schicht 


1,7 


0,1 




Feinzink 


2 h, 2 atu, 

135°C, 

Zusatz 

Stearinsaure 


schwarz, glatt, 
Filnbildung 


1,7 


0,1 




Feinzink 


2 h, 2 atu, 
135°C, 

Zusatz Olsaure 


s chwar z , glatt , 
Filmbildung 






22 


Feinzink 


2 h, 1 atu, 
Zusatz 

Stearinsaure 


hellgrau , 
Filmbildung 



Die mit der Erfindung erzielten Vorteile bestehen darin, 
daft eine Vorbehandlung der mit einer Deckschicht zu uber- 
ziehenden Formkorper mit aus Zink Oder Zinklegierungen 
bestehenden Oberflachen nicht notwendig ist, weil die an 
diesen, insbesondere an gewalzten Blechen, haftenden 
Walzfette, Walzole und Walzemuls ionen bei der Deckschicht- 
bildung mitverarbeitet werden. Bei gegossenen Formstucken 
wird durch das erf indungsgemafte Verfahren die MaSbe- 
standigkeit erhoht. Bei gewalzten Blechen mit Gehalten 
an Titan, Vanadium Oder Chrom nehzen die Dauerstand- 
festigkeit und Faltbarkeit zu, 

Es hat sich ferner herausgestellt , daft eine Warmebehand- 
lung der Formkorper unter erhohtem Druck zu verbesserten 
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technologischen Eigenschaf ten fiihrt. So besitzen Zmk- 
walzlegierungen mit Gehalten an Kupfer, Titan, Vanadium 
und Chrom wesentlich verbesserte Kaltverformungseigen- 
schaften. Bei gewalzten Zinkblechen mit hSheren Kupfer- 
gehalten wird nach der Behandlung im Stearinsauredampf- 
Wasserdampfgemisch eine erhohte Tief ziehfahigkeit erzie 
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